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SUEZ en bref 
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nous accompagnons  
les villes et les industries dans 
la gestion de l’eau, le recyclage  
et la valorisation des déchets 


SUEZ en bref 


Ingénierie, 
conception et 
construction 


d’infrastructures  
de traitement 


Gestion 
intelligente 


et durable du 
grand 


cycle de l’eau, 
solutions smart 


Solutions smart 
pour façonner 
les villes de 


demain 


Recyclage et 
valorisation des 


déchets pour produire 
de nouvelles matières 


et de l’énergie 


nos domaines d’activité 







chiffres clés 


SUEZ en bref 


15,9 milliards € 
de chiffre d’affaires en 2017 


 


88 576 
collaborateurs 


 


5 
continents 


 


92 millions € 
investis en R&D 


 


27,4 % 
de femmes dans l’encadrement 


4,3 millions 
de tonnes de matières premières 
secondaires mises sur le marché 


1,3 milliard 
de m3 d’eaux alternatives produits 


300 millions 
de m3 d’eaux alternatives 


produits à partir d’eau de mer 


7,4 milliards 
de m3 d’eau potable produits 


6,7 TWh 
d’énergie renouvelable produite 


32 millions 
de personnes bénéficiant de 
services de collecte des 
déchets 


3,4 millions 
de tonnes de déchets 
dangereux traités 


9,4 millions 
de tCO₂e évitées 


4,8 milliards 
de m3 d’eaux usées traitées 


Recyclage Énergie 


Eau 


Climat Environneme
nt 


Déchets 


Chiffres clés 
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Le défi du PET opaque 
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170 kt = 55% 
> 1 bouteille sur 2 
Bouteilles/flacons PET collectés en France  


222 KT 
Capacité de recyclage PET en France  


310 kt bouteilles/flacons PET mis sur le 
marché en France 
100 kt de bouteilles et flacons PET colorés 
10 kt de bouteilles et flacons PET opaque 
3 bouteilles en PET sur 100 sont des 
opaques 


SUEZ RV 
Plastiques 
Atlantique 
20 000 T PET 


18 000 T PET 


30 000 T PET 


28 000 T PET 


48 000 T PET 


40 000 T PET 
40 000 T PET 


Les bouteilles en PET (données 2016) 
 


486 kt bouteilles/flacons mis sur le marché en 
France 
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1.  Réception des balles 


2.  Approvisionnement, 
ouverture des balles et 
dosage du flux 


3.  Tri automatique par 
infrarouge, séparation 
magnétique, tri 
couleur 


4.  Contrôle manuel 


5.  Broyage des bouteilles 


6.  Flottaison, lavage à 
chaud, rinçage 


7.  Séchage 


8.  Tamisage - 
homogénéisation 


9.  Tri sur paillettes 
Conditionnement en 
big bag 


10.  Contrôle qualité, 
identification et 
stockage avant 
expédition au client 


Process régénération du PET 
SUEZ RVP Atlantique 


1 2 3 


4 


5 


6 
7 


8 
9 


10 


France Plastique 
Recyclage FPR 


SUEZ RVP Atlantique 
(Bayonne, F) 


  







Pour être recyclé, un plastique doit être : 


COLLECTE 


TRIE 


REGENERE 


RE UTILISE 


RECYCLABLE 


+ 


+ 


+ 


= 


Qu’est ce que la recyclabilité ? 
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OUI 
Sleeve: 
PELD 


Bouteille: 
PET 
transparent 
clair 


Bouchon :  
PEHD 


Recyclabilité des bouteilles en PET 







Recyclabilité des bouteilles en PET opaque 


Depuis 2010, études COTREP + avis SRP 


Novembre 2013 
Ø  Limite à 15% 


Décembre 2015 
Ø  Nécessité de trouver 


de nouveaux 
débouchés 


Juillet 2016 
Ø  Nécessité de sortie 


les PET opaques du 
flux de PET coloré 
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Conséquences 
Janvier 2017 
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Exemple : caractérisation sur le site SUEZ RV PLASTIQUES ATLANTIQUE 


Que s’est-il passé ? 
Une évolution très rapide 
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  Caractérisation Floréal 


  
Taux 


d’opaque 
Blanc 


Taux 
d’autres 
Opaques 


Total 
Opaques 


2015 5.6% 2.6% 8.2% 


2016 7.4% 4.8% 12.2% 


2017 10,6% 8,9% 19,5% 


2018 10,10% 7,30% 17,40% 


Q1 2019 10,20% 7,50% 17,70% 







•  Chez les recycleurs, les bouteilles de lait multicouches génèrent plus de pertes lors 
du process de recyclage (couches plus fines et plus friables), qui se retrouvent dans 
les fines 


•  Chez les utilisateurs de PET floréal recyclé, le TiO2 pose des difficultés mécaniques 
sur les débouchés actuels du PET floréal : 
•  Fibres : TiO2 rend les fibres cassantes lors de l’étirage + problème de bouchage des trous de 


filière. Problème de comportement thermique des fibres, stabilité moins bonne, retrait plus 


important, risque de rupture au cisaillement. 


•  Mousses : TiO2 gène le moussage, créée de l’hétérogénité dans les mousses 


Que s’est-il passé ? 
Impact sur le recyclage 
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Que s’est-il passé ? 
Mesures prises à posteriori 
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•  Malus de 100 % pour TiO2 > 4% 


•  AAP Citeo 
•  Analyse du problème :  


•  Agglomération des minéraux 
•  Fluctuation de la teneur en opaque selon les lots 


•  Travail des fabricants de master batch pour diminuer la teneur en TiO2 
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La dilution n’est pas une filière de recyclage 1 


Anticiper 2 


Une Eco conception circulaire 3 


4 Coopération sur la chaine de valeur 


Que s’est-il passé ? 
Les enseignements à retenir  
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Questions / réponses 
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